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Prijfungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(g) Kugelgelenk 

(g) Ein Kugelgelenk weist ein Kugelkopfelament und eine 
einen Kugelkopf des Kugelkopfelementes aufnehmende Ku- 
gelpfanne auf. Die Kugelpfanne weist ein Pfannenteil und 
ein dieses aufnehmendes Ringelement auf. wobei das 
Pfannenteil mil dem Ringelennent verriegelbar ist und eine 
mit einer Hinterschneidung versehene Kugelkelotte zur 
Aufnahme des Kugelkopfes aufweist. 
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1 

Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Kugelgelenk fur nicht ge- 
radlinig ablaufende Bewegungen gemSQ dem Oberbe- 
griff von Anspruch 1. 

Im Stand derTechnik sind Kugelgelenke bekannt. bei 
denen zur Halterung eines Kugelkopfes im Hohlraum 
einer Kugelpfanne eine Feder vorgesehen ist, die sich 
mit freien Enden durch Schragschlitze in der Kugelpfan- 
ne und so weit erstreckt, daB sie den in der Kugelpfanne 
angeordneten Kugelkopf festhalt und somit ein Absirei- 
fen aus der Kugelpfanne heraus verhindert Wesentliche 
Nachteile dieser Ausbildung bestehen darin, daB die 
Metallfeder direkt an dem Kugelkopf anliegt, der in 
aller Regel ebenfalls aus Metall besteht, so daB die Ge- 
fahr eines VerschleiBens und einer Korrosion insbeson- 
dere dann sehr groB ist. wenn die Kugelpfanne in einer 
feuchten Umgebung eingesetzt wird. 

Des weiteren sind Kugelgelenke (G 87 15 953) be- 
kannt, deren Kugelpfanne fur ein Kugelgelenk in gegen- 
uberliegenden Wandabschnitten schlitzartige Durch- 
gange zur Aufnahme von Keilen aufweist, die Winter den 
groBten Durchmesser~des Kugelkopfes greifen, wobei 
ein Federbugel diese Keile an die Kugeloberflache des 
Kugelkopfes druckt. Derartige Kugelgelenke konnen in 
Stahlausfuhrung gemaB DIN 71802 oder in Kunstsioff- 
ausfiihrung mit der oben erwahnten VerschluBbiigelfe- 
der hergestellt sein. Die eigentliche Sicherung des Ge- 
lenkes wird mit der VerschluBbiigelfeder realisiert, wel- 
che nach der Montage von Kugelkopf und Kugelpfanne 
verschlossen wird und die Keile auf den Kugelkopf 
druckt. Der Nachteil derartiger Kugelgelenke besteht 
neben der Tatsache, daB sie technisch aufwendig sind, 
darin, daB das Verhaltnis von Montagekraft bzw. De- 
montagekraft zu gewolltem oder ungewolltem Abstrei- 
fen des Kugelkopfes aus der Kugelpfanne lediglich ca, 
1 : 2 betragt. Dariiber hinaus muB gewahrleistet sein, 
daB die VerschluBbiigelfeder stets geschlossen ist» was 
vor alien Dingen in mit Schwingungen verbundenen 
Einsatzbedingungen ein Problem darsteilL 

Es ist daher das Ziel der Erfindung. ein Kugelgelenk 
zu schaffen, das mit geringem Kraftaufwand montierbar 
ist, eine gegeniiber der Montagekraft hohe Kraft gegen 
Abstreifen aufweist, an verschiedenste Einsatzzwecke 
anpaBbar und mit geringem Aufwand demontierbar ist, 
ohne daB hierzu technisch aufwendige Mitiel erforder- 
lich sind. 

Dieses Ziel wird mit einem Kugelgelenk mit den 
Merkmalen nach Anspruch 1 erreicht 

ZweckmaBige Ausgestaltungen des erfindungsgema- 
flen Kugelgelenkes ergeben sich aus den Anspriichen 2 
bis 17. 

Danach ist die Kugelpfanne des Kugelgelenkes als 
zweiteiliges Element ausgefiihrt, weist ein hulsenartiges 
Pfannenteil und ein dieses aufnehmendes Ringelement 
auf. ist das Pfannenteil mit dem Ringelement verriegel- 
bar und weist dariiber hinaus das Pfannenteil. das zur 
Aufnahme des Kugelkopfelementes dient, eine Kugei- 
kaloiie in seinem Inneren auf. die mit einer Hinter- 
schneidung versehen ist. Die Hinterschneidung ist so 
ausgefuhrt. daB der durch sie freigegebene Durchmes- 
ser kleiner ist als der Maximaldurchmesser der Kugel- 
kalotie, der dem Durchmesser des Kugelkopfelementes 
entsprichi. Dadurch wird nach erfolgtem Eindriicken 
des Kugelkopfes in diese Kugelkalotte gewahrleistet. 
daB ein leichtes Losen bzw. Abstreifen des Kugeikopf- 
elemenies aus der Kugelkalotte der Kugelpfanne her- 
aus vermiedcn wird. 



Vorzugsweise ist das Pfannenteil in elastischer Bauart 
ausgefuhrt, das Ringelement dagegen in steifer Bauart, 
so daB vor einer Montage des Pfannenteiles in das Ring- 
element der Kugelkopf in die Kugelkalotte leicht einge- 
5 schoben werden kann. nach einer abschlieBenden Mon- 
tage des Pfannenteiles in das Ringelement hinein wegen 
der vorzugsweise steifen Ausfiihrung des Ringelemen- 
tes ohne groBeren Kraftaufwand wegen der Hinter- 
schneidung jedoch nicht ohne weiteres wieder abge- 
10 streift bzw. aus der Kugelkalotte herausgezogen wer- 
den kann. 

ZweckmaBig weist das Pfannenteil Radialschlitze auf, 
die vorzugsweise symmetrisch in kreuzweiser Anord- 
nung vorgesehen sind. urn die Elastizitat von Montage 

15 und Halterung des Kugelkopfes in der Kugelkalotte zu 
gewahrleisten. Damit das Pfannenteil einerseits fest, an- 
dererseits jedoch demontierbar im Ringelement arre- 
tiert werden kann, weist das Pfannenteil Befestiger auf. 
die vorzugsweise in elastischer Bauart ausgefuhrt sind 

20 und die hinter im Ringelement vorgesehenen und zu den 
Befestigern des Pfannenteils entsprechend angepaBten 
Halterungen einrasten. Ein unabsichtliches Losen des 
Pfannenteiles aus dem Ringelement wird somit vermie- 
den. Ein Losen kann leicht durch Anwendung eines spe- 

25 ziellen Werkzeuges realisiert-werden. das die Befestiger 
des Pfannenteils auBer Eingriff zu den Halterungen des 
Ringelementes bringt. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform 
weist das Ringelement fiir die Endmontageposition und 

30 fur eine Vormontageposition jeweils eine Halterung auf. 
In der Vormontageposition ist es gewahrleistet. daB das 
Pfannenteil mit dem Ringelement so verriegelt ist, daB 
die Kugelpfanne als eine Einheit transportiert und ge- 
handhabt werden kann. Die Endmontageposition wird 

35 erst nach Einfugen des Kugelkopfes in die Kugelkalotte 
des Pfannenteils durch Einschieben des mit dem Kugel- 
kopfelement versehenen Pfannenteils in das Ringele- 
ment bis zum Anschlag eines Anschlagflansches des 
Pfannenteiles in einem schulterformigen Absatz des 

40 Ringelementes erreicht 

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsmog- 
lichkeiten der Erfindung ergeben sich aus der nachfol- 
genden Beschreibung von Ausfiihrungsbeispielen in 
Verbindung mit den Zeichnungen. Es zeigen: 

45 Fig. 1 eine Draufsicht des Pfannenteils, gesehen von 
der Seite des Anschlagflansches; 

Fig. 2 eine Schnittansicht des Pfannenteils entlang der 
Linie A-A von Fig. 1 ; 
Fig. 3 eine Draufsicht des Pfannenteils von Fig. 1, ge- 

50 sehen von der Seite der Befestiger; 

Fig. 4 eine Draufsicht des Ringelementes; 
Fig. 5 Vormontage- und Endmontageposition des 
Pfannenteils relativ zum Ringelement in einer Schnitt- 
darsiellung entlang der Linie B-B von Fig. 4; 

55 Fig. 6 ein Kugelkopfelement bekannter Bauart; 

Fig. 7 eine Draufsicht eines Kugelgelenks mit einem 
AnschluBstuck zur Verbindung mit einem Schenkel ei- 
nes Gelenks gemaB einem weiteren Ausfiihrungsbei- 
spiei; 

60 Fig. 8 eine Seitenansicht eines Kugelgelenks nach 
Fig, 7 mit geschnittenem Pfannenteil in der Vormonta- 
ge- und in der Endmontageposition; und 

Fig. 9 eine Schnittansicht durch ein x-formiges Stuiz- 
eiement zur Verbindung des AnschluBstiickes mit einer 

65 Stange. 

Die Fig. 1. 2 und 3 zeigen eine Draufsicht von der 
Seite des Anschlagflansches, eine Schnittansicht bzw, 
eine Draufsicht von der Seite der Befestiger des Pfann- 
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enteils 1 gemaB der Erfindung. Dieses Pfannenteil 1 
weist eine Kugelkalotte 6 auf. die zur Aufnahme eines 
Kugelkopfes 4 eines Kugelkopfelementes 3 dieni. Die 
Kugelkalotte 6 ist beziiglich ihres maximalen Durch- 
messers, der dem Durchmesser des aufzunehmenden 
Kugelkopfes 4 entspricht. hinterschnitten. Diese Hinter- 
schneidung definieri eine Kante 5 mit einem kleinst- 
moglichen Durchmesser; der dennoch gewahrleistei, 
daB der Kugelkopf 4 eben noch mil vertretbarem Kraft- 
aufwand in die Kugelkalotte 6 eingeschoben werden 
kann. ohne daB die durch die Hinterschneidung gebilde- 
te Kante 5 im Inneren des Pfannenteils 1 durch Monta- 
ge- Oder Demontageoperationen beschadigt wird und 
ohne daB der Montage- bzw. Demontageaufwand zu 
groB wird. Der Durchmesser der Hinterschneidung 
hangi von den jeweiligen Einsatzbedingungen sowie 
den verwendeten Materialien ab. Zur Erleichterung des 
Einfugens des Kugelkopfes 4 des Kugelkopfelementes 3 
in die Kugelkalotte 6 des Pfannenteils 1 weist das Pfann- 
enteil 1 an seinem Ende. das mil einem Anschiagflansch 
S zur Aufnahme in ejnem schulterformigen Absatz 9 in 
dem Ringelement 2 vorgesehen ist, eine trichterformige 
Off nung auf. die sich vom Anschiagflansch 8 zu der Kan- 
te 5 der Hinterschneidung verjungi. Die elastische Ei- 
genschaft des Pfannenteils 1 kann vorzugsweise da- 
durch verstarki werden. daB sich bis hinter die Hinter- 
schneidung des Pfannenteils 1 erstreckende. kreuzweise 
angeordnete Radialschlitze 7 vorgesehen sind. Diese 
Radialschlitze 7 erleichtern ein Einfuhren des Kugel- 
kopfes 4 in die Kugelkalotte 6, gewahrleisten aber den- 
noch nach erfolgter Montage des Pfannenteils 1 m dem 
Ringelement 2 einen groBen Widerstand gegen Losen 
des Kugelkopfelementes 3 aus der Kugelkalotte 6 des 
Pfannenteils 1. 

In einer vorzugsweise um 45' verseizten Anordnung 
zu den Radialschlitzen 7 sind am aufleren Umfang des 
Pfannenteils 1 elastische Befesiiger vorgesehen, die als 
mit Schnapphaken versehene Ringsegmente 10 ausge- 
fiihrt sind. Diese Ringsegmente 10 erstrecken sich im 
wesentlichen in, bezogen auf die Einfugungsrichtung 
des Kugelkopfelementes 3 in die Kugelkalotte 6. axialer 
Richtung am auBeren Umfang des Pfannenteils 1 und 
weisen einen sich im wesentlichen senkrecht zu der 
axialen Richtung erstreckenden. nach auBen vorstehen- 
den Vorsprung in Form eines Schnapphakens auf. Die- 
ser Vorsprung ist dazu vorgesehen. daB er einen im 
Ringelement 2 angeordneten, sich ringformig erstrek- 
kenden Vorsprung 13 bzw. 14 im Sinne eines Widerla- 
gers hintergreift. Die Ringsegmente sind zum Hinter- 
greifen des untersien, im Ringelement 2 vorgesehenen 
Vorsprungs 14 vorgesehen. um eine Vormontageposi- 
lion 12 zu gewahrleisten. In dieser Vormoniageposition 
12 ist das Pfannenteil 1 fest vom Ringelement 2 gehal- 
ten. ohne daB das Kugelkopfelement 3 in das Pfannent- 
eil 1 eingefugt ist. Das Erreichen der Endmoniageposi- 
lion 11 des Pfannenteils 1 in dem Ringelement 2 wird 
nach Einschieben des Kugelkopfelementes 3 in die Ku- 
gelkalotte 6 uber die Kante 5 der Hinterschneidung 
durch weiteres Einschieben des mit dem Kugelkopfele- 
ment 3 versehenen Pfannenteils I so weit in das Ringele- 
ment 2 rcalisiert. bis die Endmontageposition 11 er- 
reicht ist. wenn die Ringsegmente 10 hinter die Auflage 
an dem Vorsprung 13 einrasten. Diese verschiedenen 
Moniagcpositionen 12. 1 1 sind in Fig. 5 dargesiellu 

Dadurch. daB das in Fig. 4 gezeigte Ringelement 2 in 
steifer Bauart ausgefuhn ist, wird in der Endmontage- 
position 11 das Pfannenteil 1 festgehalien. so daB ein 
Losen des Kugelkopfelementes 3 aus der Kugelkalotte 



6 des Pfannenteils 1 heraus nur mit einem relativ hohen 
Kraftaufwand moglich ist. 

Sowohl Fig. 4 als auch Fig. 5 zeigen em Kugelgelenk 
mit einem AnschluBstuck 15. das zur Verbindung mit 

5 einem entsprechenden Schenkel des durch das Kugelge- 
lenk zu verbindenden Gelenks versehen ist. In der End- 
montageposition 11 in Fig. 5 ist das Pfannenteil 1 so 
weit in das Ringelement 2 eingeschoben. daB der An- 
schiagflansch 8 in dem schulterformigen Absatz 9 yoll- 

,0 standig aufgenommen ist. so daB die nach auBen weisen- 
de Seite des Anschlagflansches 8 des Pfannenteils 1 bun- 
dig mit der diesem Flansch 8 zugeordneten Stirnseite 
des Ringelementes 2 ist. 

In Fig. 6 ist ein als solches bekanntes Kugelkoptele- 

15 ment 3 dargesieltt. das mit einem Kugelkopf 4. einem 
Schaft, einem am Schaft vorgesehenen Flansch und ei- 
nem Gewindeabschnitt 16 versehen ist, der auf der Seite 
des Flansches angeordnet ist. die dem Kugelkopf 4 ab- 
gewandt ist. 

20 Ein wesenilicher Vorieil des Kugelgelenks besteht 
darin. daB ein hohes Krafteverhaltnis von Montage- und 
AusreiBkrafi von 1 : 10 und groBer erreicht werden 

kann. * '--*' • 

Durch die zweiieilige Ausfuhrung der Kugelpfanne 
25 kann das die Kugel umschlieBende Pfannenteil 1 mil 
optimal auf die jeweiligen Anforderungen abgestimm- 
ten Materialien ausgefuhrt werden. Je nach Einsatz- 
zweck kann das Material des Pfannenteils 1 gleitfahig. 
dampfend. abriebbestandig. usw. ausgefuhrt werden; 
30 das Material des Ringelementes 2, das die Form emer 
Ringhiilse aufweist, kann im Gegensatz dazu kosten- 
gunstig, steif. verstarkt. andersfarbig. usw. ausgefuhrt 
werden. . 

In einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel kann entwe- 
35 der das Pfannenteil 1 oder das Ringelement 2 am aufle- 
ren Rand rhii einer SchutzhuUe. insbesondere aus Gum- 
mi, versehen sein, die uber das Kugelgelenk gezogen 
werden kann. um eine z. B. staubgeschutzte Ausfuhrung 
zu gewahrleisten. Fur spezielle Einsatzzwecke kann es 
40 erforderiich sein, daB das Gelenk mit einer Fettschmie- 
rung versehen ist 

Die mit Schnapphaken versehenen Ringsegmente 10. 
die ringformig am AuBenumfang des Pfannenteils 1 im 
Bereich von dessen Kugelkalotte 6 angeordnet srnd. 
45 sind durch kreuzweise angeordnete weitere Radial- 
schlitze voneinander getrennt, so daB vier derartige 
Ringsegmente 10 vorhanden sind. Die die einzelnen 
Ringsegmente trennenden weiteren Schlitze 21 sind zu 
den Schlitzen 7, die im Bereich des Anschlagflansches 8 
50 bzw. der Hinterschneidung angeordnet sind. versetzt. 
Vorzugsweise sind die weiteren Schlitze 21 zu den 
Schlitzen 7 um 45* versetzt. 

Fur die meisten Einsatzzwecke ist es sinnvoll, das 
Pfannenteil 1 aus einem elastischen Material und das 
55 Ringelement 2 aus einem starren bzw. steifen Material 
herzustellen. Es ist jedoch auch moglich. beide Kugel- 
pfannenteile aus dem gleichen Material herzustellen. 
das vorzugsweise Kunststoff ist. 

In den Fig. 7, 8 und 9 ist ein Ringelement 2 dargestellt. 
60 welches an seiner AuBenflache ein AnschluBstuck 15 
aufweist. das zur Verbindung mit einem Schenkel ernes 
durch das Kugelgelenk verbundenen Gelenks vorgese- 
hen ist. Der andere Schenkel des Gelenks ist an dem als 
Gewindeabschnitt ausgebildeten AnschluBstuck 16 be- 
es festigbar. In einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel ist 
das AnschluBstuck 15 integral mit dem Ringelement 2 
ausgebildet. Neben herkommlichen AnschluBarten der 
Schenkel des Gelenks uber AuBengewinde. Innenge- 
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winde. auf- bzw. angespritzte Gestange. Greif- bzw. 
KJemmbefestigungen. usw. weist das AnschluBstuck 15 
vorzugsweise einen hohlquadratischen Querschnitt zur 
Verbindung mit einer Stange 18 mit quadratischem 
Querschnitt auf. Die Verbindung zwischen dem An- < 
schiuBstuck 15 und der Stange 18 ist z, B. uber ein im 
Querschnitt x-formiges Stiitzelement 17 realisierbar 
(siehe Fig, 9), das gleichzeitig als Fuhrung dient. wobei 
eine Fixierung, insbesondere eine Fbcierung in Langs- 
richtung der Lage des AnschluBstuckes 15 und der Stan- lo 
ge 18 zueinander in entsprechend angepaBten und in 
den Seitenwanden der Stange angeordneten rechtecki- 
gen Ausschnitten 20 durch Einrasten von speziell im 
Inneren des hohlquadratischen Querschnitts angeord- 
neten Federhaken 19 realisierbar ist Somit kann das 15 
Gelenk uber eine Steckverbindung mit den quadratisch 
geformten Stangen verbunden werden. Es kann damit 
erreicht werden. daB bei Gestangen in 90''-Schritten bei 
360° umiaufend das Gelenk universell eingesetzt wer- 
den kann. In einem derartigen Fall erfolgt die Fuhrung 20 
iiber das x-formige Stutzelement 17, das entweder an 
dem hohlquadratischen Stangenprofil oder an dem An- 
schluBstuck 15 angeordn^t ist 

In den Wanden des quadratischen Stangenprofiles 
konnen rechteckige Ausschnitte vorgesehen sein. mit 25 
deren Hilfe die Fbcierung in Langsrichtung realisiert 
wird. indem die Federhaken 19 in die jeweiligen Aus- 
schnitte 20 einrasten. Dieser Ausschnitt 20 kann an alien 
vier Seiten des hohlquadratischen Querschnittes der 
Stange angebracht sein. Durch Verlangerung des recht- 30 
eckigen Ausschnittes 20 kann erreicht werden. daB sich 
der Federhaken 19 in Langsrichtung darin bewegen 
kann. Je nach Einsatzzweck kann die LSnge des An- 
schluBstuckes 15 variiert werden. so daB das erfindungs- 
gemafie Kugelgelenk fiir unterschiedlichste Einsatz- 35 
zwecke vorbereitet und eingesetzt werden kann. 

Patentanspriiche 

1. Kugelgelenk fiir nicht geradlinig ablaufende Be- 40 
wegungen mit einem Kugelkopf element und einer 
emen Kugelkopf (4) des Kugelkopfeiementes (3) 
aufnehmenden Kugelpfanne, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 

die Kugelpfanne ein hulsenformiges Pfannenteil (1) 45 
und ein dieses aufnehmendes Ringelement (2) um- 
faBt; 

das Pfannenteil (1) mit dem Ringelement (2) verrie- 
gelbar ist; und 

das Pfannenteil (1) eine mit einer Hinterschneidung 50 
versehene Kugelkalotte (6) zur Aufnahme des Ku- 
gelkopfes (4) aufweist. 

2. Kugelgelenk nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB das hulsenformige Pfannenteil (1) Ra- 
dialschlitze (7) aufweist, die sich von einem An- 55 
schlagflansch (8). der zur Aufnahme in einem schul- 
terformigen Absatz (9) in dem Ringelement (2) 
dient. bis mindestens uber die durch eine Hinter- 
schneidung gebildete Kante (5) erstrecken. 

3. Kugelgelenk nach Anspruch 2, dadurch gekenn- eo 
zeichnet, daB vier Radialschlitze (7) in symme- 
trischer kreuzweiser Anordnung vorgesehen sind. 

4. Kugelgelenk nach Anspruch 2 oder 3. dadurch 
gekennzeichnet. daB an dem Anschlagflansch (8) 
abgewandien Bereich des Pfannenteiis (1) Befesti- 65 
ger angeordnet sind. die nach dem Einsetzen des 
Pfannenteiis (1) in das Ringelement (2) in entspre- 
chende Halterungen in dem Ringelement (2) einra- 
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sten. 

5. Kugelgelenk nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Befestiger elastische, integral am 
Aufienumfang des Pfannenteiles (1) angeordnete 
mit Schnapphaken versehene Ringelemente (10) 
sind, daB die Halterungen an der Innenwand des 
Ringelements (2) angeordnete. durch Ringnuten 
begrenzte Vorsprunge (13, 14) sind, welche eine 
Vormontageposition (12) und eine Endmontagepo- 
sition (11) definieren, und daB die Ringelemente 
(10) in der Vormontageposition (12) und in der End- 
montageposition (1 1) jeweils hinter dem zugeord- 
neten Vorsprung (13. 14) einrastbar sind, wobei die 
einzelnen Ringelemente (10) durch weitere Schlitze 
(21), welche zu den Schlitzen (7) umfangsmaBig ver- 
setzt sind, voneinander getrennt sind 

6. Kugelgelenk nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schlitze (7) um 45* zu den Schlit- 
zen (21) versetzt sind. 

7. Kugelgelenk nach Anspruch 5 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB der die Vormontageposition 
(12) definierende Vorsprung (14) so ausgebildet ist. 
daB bei darin emgerasteten Schnapphaken der 
Ringelemente (10) des Pfanhenteils (1) eine Posi- 
tion definiert wird, in welcfier das Pfannenteil (1) so 
weit aus dem Ringelement (2) ragt. daB der Kugel- 
kopf (4) des Kugelkopfeiementes (3) in das Pfann- 
enteil (1) einrastbar ist 

8. Kugelgelenk nach einem der Anspruche 5 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB der die Endmontage- 
position (11) definierende Vorsprung (13) so ausge- 
bildet ist, daB bei darin eingerasteten Schnappha- 
ken der Ringelemente (10) eine Position definiert 
ist, in welcher das erste Pfannenteil (1) mit seinem 
Anschlagflansch (8) in dem schulterformigen Ab- 
satz (9) des zweiten Pfannenteiis (2) aufgenommen 
ist 

9. Kugelgelenk nach einem der Anspruche 1 bis 8. 
dadurch gekennzeichnet, daB der Pfannenteil (1) 
und das Ringelement (2) aus verschiedenartigen, 
auf den Einsatzzweck abgestimmten Materialien 
bestehen. 

10. Kugelgelenk nach Anspruch 9. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Pfannenteil (1) aus einem elasti- 
schen Material und das Ringelement (2) aus einem 
steiferi Material bestehen. 

1 1. Kugelgelenk nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Pfannenteil (1) 
und das Ringelement (2) aus dem gleichen Kunst- 
stoffmaterial bestehen. 

12. Kugelgelenk nach einem der Anspruche 1 bis 11. 
dadurch gekennzeichnet. daB das Ringelement (2) 
ein AnschluBstuck (15) zur Verbindung mit einem 
Schenkel eines durch das Kugelgelenk verbun- 
denen Gelenks und das Kugelkopfelement (3) einen 
sich vom Kugelkopf (4) erstreckenden Schaft (16) 
zur Verbindung mit einem anderen Schenkel des 
Gelenks aufweist 

13. Kugelgelenk nach Anspruch 12. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das erste AnschluBstOck (15) in- 
tegral mit dem Ringelement (2) verbunden ist 

14. Kugelgelenk nach Anspruch 13. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das AnschluBstUck (15) mit ei- 
nem Gewinde zum Verschrauben mit einem der 
Schenkel versehen ist 

15. Kugelgelenk nach Anspruch 13 oder 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB das AnschluBstuck (15) 
einen hohlquadratischen Querschnitt zur Aufnah- 
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me einer Stange (18) mit quadratischem Quer- 
schnitt aufweist 

16. Kugelgelenk nach Anspruch 15. dadurch ge- 
kennzeichnet, daG die Verbindung zwischen dem 
AnschluBstuck (15) und der Stange (18) ein im 5 
Querschnitt x-formiges Stuizelement (17) ein- 
schlieOt, das gleichzeitig zur Fiihrung dient, wobei 
eine Fixierung, insbesondere eine Langsfbcierung 
der Lage des AnschluQstuckes (15) und der Stange 
(18) zueinander in entsprechend angepaOten und in 10 
den Seitenwanden der Stange oder im AnschluB- 
stuck (15) angeordneten rechteckigen Ausschnitten 
(20) durch Einrasten von Schnapphaken (19) er- 
folgt 

1 7. Kugelgelenk nach einem der Anspruche 1 bis 1 6. 15 
dadurch gekennzeichnet, daB die FCugelpfanne zur 
Verhinderung von Schmutzeintritt und Fettaustritt 
von einer Schutzhulie umgeben ist. 

18. Kugelgelenk nach einem der Anspruche 1 bis 17. 
dadurch gekennzeichnet. dafi ein Schmiemippel 20 
mit Schmiermittelbohrung zum Kugeikopf (4) an 
dem ersten Ffannenieii (1) vorgesehen ist 
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